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Znaki towarowe

Accudet, AquaGuard, Asymtek, Automove, Autotech, Blue Box, CF, Can Works, Century, Clean Coat, CleanSleeve, CleanSpray, ColorMax, Compumelt, Control
Coat, Cross-Cut, Cyclo-Kinetic, Dispensejet, DispenseMate, Durafiber, Durasystem, Easy Coat, Easymove Plus, Econo-Coat, EPREG, ETI, Excel 2000,
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Smart-Coat, Spray Squirt, Spraymelt, Super Squirt, Sure-Bond, Sure Coat, System Sentry, Tela-Therm, Trends, Tribomatic, UniScan, UpTime, Versa-Coat,
Versa-Screen, Versa-Spray, Watermark, When you expect more sg zastrzezonymi znakami towarowymi - ® - firmy Nordson Corporation.

ATS, Auto-Flo, AutoScan, BetterBook, Chameleon, CanNeck, Check Mate, CPX, Control Weave, Controlled Fiberization, EasyClean, Ebraid, Eclipse,
Equi=Bead, Fillmaster, FlexiCoat, Gluie, Ink-Dot, JR, Maxima, MicroFin, Minimeter, Mountaingate, Multifil, OptiMix, Pattern View, PluraMix, Primarc, Prism,
Pro-Meter, Pro-Stream, Process Sentry, PurTech, Pulse Spray, Saturn, Seal Sentry, Select Charge, Select Series, Sensomatic, Shaftshield, Spectral, Spectrum,
Sure Brand, Sure Coat, Swirl Coat, Vista, Walcom, 2 Rings (Design) sg znakami towarowymi - @ - firmy Nordson Corporation.

Uzycie oznaczen i znakéw towarowych wymienionych w tym dokumencie przez podmioty trzecie do wtasnych celéw, moze prowadzi¢ do naruszenia praw
wtasnosci.
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Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci
98/37/EC
73/23/EEC

Nizej podpisani,
Nordson (U.K.) Limited
z siedzibg w
Ashurst Drive, Cheadle Heath, Stockport, Cheshire, SK3 ORY,
Wielka Brytania

Swiadomi odpowiedzialnosci cigzgcej na producentach i dostawcach produktu, oswiadczamy, ze

Produkt Systemy kabin proszkowych ColorMax®
Model Wszystkie
Wariant Wszystkie

spetnia wymagania nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych

Bezpieczenstwo BS EN 60204-1:1993
“Bezpieczenstwo maszyn - wyposazenie elektryczne maszyn”

EN 60335:Czes¢ 1:1988
“Bezpieczenstwo elektrycznego wyposazenia gospodarstwa
domowego i podobnych urzgdzen”

BS EN 292:1991
“Bezpieczenstwo maszyn - podstawowe zatozenia, ogolne zasady
projektowe”

pozostajgce w zgodnosci z dyrektywami 98/37/EC oraz 73/23/EEC

———
Jim Ainsworth
General Manager

Nordson (U.K.) Ltd., 8 grudnia 2002

NB ref EN45014 (BS7514)
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Wprowadzenie  O-1

Gratulujemy zakupu
produktu firmy Nordson

Urzadzenia firmy Nordson sg zaprojektowane i wyprodukowane $cisle
wegtug wymagan technicznych, z uzyciem wysokiej jakosci
komponentéw i z zastosowaniem najnowszych technologii, co
gwarantuje niezawodne, dtugotrwate dziatanie. Wasz produkt zostat
przed wystaniem doktadnie przetestowany w celu zapewnienia
witasciwej pracy.

Prosimy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed rozpakowaniem i
instalacjg urzadzenia. Znajdujg sie w niej informacje na temat
bezpiecznej instalacji, wydajnej obstugi i skutecznej konserwaciji.
Zalecamy zachowanie instrukcji do uzycia w razie potrzeby w
przysztosci.

Wasze bezpieczernistwo jest Doktadnie przeczytaj rozdziat Bezpieczeristwo. Wasz produkt zostat
- . zaprojektowany do bezpiecznej pracy przy uzyciu zgodnym z

wazne dla firmy Nordson opublikowanymi instrukcjami. Jesli instrukcje te nie sg przestrzegane,

istnieje potencjalne zagrozenie dla uzytkownika.

Nordson (U.K.) Ltd.
Ashurst Drive
Cheadle Heath
Stockport

England

SK3 ORY

Producent

Telefon: 0044 (0) 161-495-4200
Fax: 0044 (0) 161-428-6716

Liste lokalnych przedstawicielstw firmy Nordson mozna znalez¢ w
rozdziale Nordson International.

© 2000 Nordson Corporation STOCKCONG PL A-1299
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Introduction O-3

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Dusseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2000 | 34-96-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United HotMelt  |44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved

NI_EN_K-0702




04 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa/ Middle East

Asia/ Australia/ Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved




Rozdziat 1

Bezpieczenstwo

© 2000 Nordson Corporation S1PL-03-[SF-POWDER]-6

Wszystkie prawa zastrzezone



1-0 Bezpieczernstwo
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Bezpieczeristwo 1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

1. Wprowadzenie

2. Wykwalifikowany
personel

3. Przeznaczenie

4. Przepisyidopuszczenia

Przeczytaj i stosuj sie do podanych srodkéw ostroznosci. Odpowiednie
ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczgce czynnoscii urzgdzen, jezeli sg,
potrzebne, zawarte sg w dokumentacji tych urzadzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc te instrukcje,
jest dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzadzenia.

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i
przepisami oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych
zadan.

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposob inny niz opisany w dofagczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

¢ dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usunigcie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktorych majg pracowac. Wszystkie
obowigzujgce dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg,
niewazne, jezeli nie bedg przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji,
obstugi i serwisowania.

© 2000 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone

S1PL-03-[SF-POWDER]-6



1-2 Bezpieczernstwo

5. Bezpieczerstwo obstugi Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych zalecen.

Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia,
drzwi i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg,
prawidtowo. Nie omijaji nie wytgczajzadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed ustawianiem lub

serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzagdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujacych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

Podczas recznej obstugi elektrostatycznych pistoletow
napylajgcych zadbaj o prawidtowe uziemienie. Zatoz rekawice
przewodzgce lub opaske uziemiajgcg podtgczong do rgczki
pistoletu lub do innego uziemionego elementu. Nie posiadaj przy
sobie zadnych przedmiotdéw przewodzaczych prad elektryczny, jak
bizuteria lub narzedzia.

Jesli odczujesz najmniejsze wytadowanie elektryczne, natychmiast
wytgcz wszytkie urzgdzenia elektryczne lub elektrostatyczne. Nie
wolno ponownie wtgczac¢ urzadzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Zaopatrz sie w instrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i
stosuj zalecany sprzet ochronny.

Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktore nie mogg by¢
catkowicie wyeliminowane, takich, jak gorgce powierzchnie, ostre
krawedzie, obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkna¢ ani inaczej ostonic.

S1PL-03-[SF-POWDER]-6

© 2000 Nordson Corporation
Wyd ano 10/98 Wszystkie prawa zastrzezone



Bezpieczeristwo 1-3

6. Bezpieczernstwo Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych zalecen.
pozarowe

* Uziem wszystkie elementy przewodzgce prad elektryczny, obecne w
obszarze napylania. Regularnie sprawdzaj uziemienie urzgdzen o
napylanych przedmiotow. Warto$¢ rezystancji uziemienia nie moze
przekraczac jednego megaoma.

* Natychmiast wytgcz urzadzenie, jesli zauwazysz wytadowania
elektrostatyczne lub fuk elektryczny. Nie wolno ponownie wtgczac¢
urzgdzen, dopoki przyczyna nie zostanie rozpoznana i usunieta.

* Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia
tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentraciji lotnych
materiatow i oparow. Postepuj wedtug lokalnych przepiséw i
instrukciji zawartych w kartach charakterystyki substanciji
chemicznych.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odfgcz zasilanie, aby unikng¢
iskrzenia.

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce
i gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej,
natychmiast wytgcz natrysk i wentylacje.

* Przed regulacjg, czyszczeniem lub naprawg urzgdzen
elektrostatycznych wytgcz zasilanie elektryczne i uziem uktad
tadowania.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe
urzgdzen zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentacji.

* Uzywajtylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czgsciach zamiennych i porad.

© 2000 Nordson Corporation S1PL-03-[SF-POWDER]-6
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1-4 Bezpieczeristwo

7. Dziatanie w razie awarii Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytagcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce
Czynnosci:

* (Odlgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne
zawory odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wtgczeniem
urzagdzen.

8. Utylizacja Zgodnie z lokalnymi przepisami usun materiaty i wyposazenie zuzyte
podczas pracy i serwisowania.

S1PL-03-[SF-POWDER]-6 © 2000 Nordson Corporation
Wyd ano 10/98 Wszystkie prawa zastrzezone



Rozdziat 2

Opis
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

1. Przeznaczenie System kabiny proszkowej ColorMax firmy Nordson zostat
zaprojektowany jako kabina lakiernicza, ktorg mozna fatwo i szybko
oczyscic.

Rys. 2-1  Typowa konfiguracja kabiny systemu ColorMax

© 2002 Nordson Corporation ColorMax P/N 7105015C
Wszystkie prawa zastrzezone Wydano 12/02



2-2 Opis

2. Opis System ColorMax firmy Nordson nalezy do rodziny kabin proszkowych,
pracujgcych w oparciu o sprawdzong technologie kabin lakierniczych

firmy Nordson. Dzieki swojej budowie system kabin gwarantuje

ekonomiczne i tatwe czyszczenie w poroéwnaniu z innymi systemami.

Struktura kabiny jest wykonana ze stali nierdzewnej i tworzywa PCV, co
umozliwia tatwe zdmuchiwanie i wycieranie proszku bez uzycia
materiatow Scierajgcych.

P/N 7105015C ColorMax © 2002 Nordson Corporation
Wydano 12/02 Wszystkie prawa zastrzezone



Rozdziat 3

Instalacja
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Instalacja 3-1

Rozdziat 3
Instalacja

1. Transport

2. Rozpakowanie

3. Przemieszczanie

4. Przechowywanie

5. Utylizacja

wykonywac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny

Urzgdzenie nalezy transportowac w sposéb chronigcy przed
uszkodzeniem. Nalezy uwazac, by nie upuscic¢ urzgdzenia. Uzywaj
odpowiednich materiatow pakujgcych i mocnych kartonow. Masa
urzadzenia zalezy od systemu. Szczegétowe informacje mozna uzyskac
u lokalnych przedstawicieli firmy Nordson.

Chron urzadzenie przed wilgocig, pytem, drganiami i dtuzszym
oddziatywaniem jasnego $wiatta stonecznego.

Ostroznie rozpakuj urzgdzenie, aby unikng¢ uszkodzenia. Sprawdz, czy
nie ma uszkodzen powstatych podczas transportu.

Zachowaj materiaty opakowaniowe do ewentualnego pozniejszego
wykorzystania. Ewentualnie oddaj do powtornego przerobu lub pozbgdz
sie ich zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Wytgcz zasilanie sieciowe, nastepnie roztgcz wszystkie przytgcza
elektryczne od urzgdzenia.

Zapakuj urzgdzenie w odpowiednie materiaty opakowaniowe i mocne
kartony. Chron przed wilgocig, pytem i duzymi réznicami temperatur
(kondensacja).

Usun zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

© 2002 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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3-2 Instalacja

6. Zestawienie urzgdzenia

Przygotowanie miejsca

7. Potgczenia elektryczne

8. Instalacja
pneumatyczna

powinny wykonywa¢ jedynie osoby o odpowiednich
kwalifikacjach. Nalezy przestrzegac instrukciji
bezpieczenstwa.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci instalacyjne

UWAGA: Kabiny sg dostarczone zazwyczaj w formie spakowanej,
przeznaczonej do montazu w miejscu eksploatacji.

UWAGA: Instalacja kabiny nie powinna by¢ prowadzona bez asysty
przedstawiciela firmy Nordson lub innej odpowiednio przeszkolonej
osoby.

1. Do montazu kabiny ColorMax wybierz miejsce o rownym podfozu,
z dala od przeciggow lub innych zrédet zanieczyszczen
przenoszonych w powietrzu.

2. Podtoze betonowe nalezy odpowiednio zagruntowac, aby unikng¢
pylenia. Inne podtoza powinny by¢ takiego typu, aby tatwe byto
utrzymanie czystosci.

OSTRZEZENIE: Pofgczenia elektryczne powinny wykonywaé
A jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Do zasilania panelu sterujgcego nalezy zastosowac pojedynczy kabel.
Zasilanie doprowadz z odpowiedniego przytgcza z wytgcznikiem.
Wprowadz kabel do panelu przez zaciski IP6X. Sprawdz, czy przekroje
przewodow elektrycznych sg odpowiednie do zasilania silnika
wentylatora oraz czy w miejscu podtgczenia zasilania zastosowano
prawidtowe bezpieczniki i zabezpieczenia.

Szczegotowe rozwigzania mozna znalez¢ na schematach potgczen
elektrycznych i hydraulicznych.

Przed wtgczeniem kabiny sprawdz, czy dostarczane powietrze jest
odpowiedniegj jakosci i czy instalacja zostata przedmuchana przed
podtgczeniem do systemu. W ten sposdb mozna zapewnic¢, ze zadne
zanieczyszczenia, ktére pozostaty w przewodach po instalacji nie
dostang, sie do kabiny.

P/N 7105015C

ColorMax © 2002 Nordson Corporation
Wydano 12/02 Wszystkie prawa zastrzezone



Instalacja 3-3

9. Zestawienie

Przygotowanie kabiny do 1. Usun wszystkie wieksze zanieczyszczenia.
uruchomienia
2. Witgcz wycigg w kabinie.

3. System odzyskiwania powinien by¢ ustawiony na prace bez
odzysku.

4. Przy zamknietych wszystkich drzwiach, za pomocg,
niskocisnieniowego pistoletu pneumatycznego, oczysci¢ z pytu
wewnetrzne powierzchnie kabiny.

5. Zwilz ggbke wodg i przetrzyj do czysta wewnetrzne powierzchnie
kabiny, gtowny deflektor i rejon wewnetrznego cyklonu. Do
pierwszego mycia mozna zastosowac odrobine detergentu,
nastepne nalezy powtorzy¢ mycie samg wodg.

6. W czasie schnigcia kabiny wytrzyj jej strone zewnetrzng. Osuszanie
mozna przyspieszyc¢ pistoletem powietrznym.

7. Po zatozeniu okularow ochronnych, maski i rekawic:
OSTRZEZENIE: Zastosuj mocny rozpuszczalnik (patrz
@ ponizej) naniesiony na czystg, niepylgca szmatke do

wewnetrznych czesci kabiny, gtownego deflektora
wewnetrznego cyklonu.

*  Wytrzyj do sucha.

* Wycieraj po okoto jednym metrze kwadratowym i przedmuchuj,
az do wytarcia catosci.

* Nalezy zwroci¢ uwage, by nie dotykac powierzchni gotymi
rekami.

8. Odczekaj do wyschniecia.

9. Napylaj proszek bez odzysku przez 5 minut, oczysci¢
rozpuszczalnikiem te miejsca, ktore maja tendencje do gromadzenia
proszku.

10. Oczys¢ cyklon i uruchom normalny odzysk proszku.

11. System jest przygotowany do pracy.

12. Od tej chwili stosuje sie normalne procedury czyszczenia, ale moze
by¢ konieczne przeprowadzenie powyzszej procedury

przygotowania kabiny, aby zapewnic jak najlepsze efekty po zmianie
kolorow.

© 2002 Nordson Corporation ColorMax P/N 7105015C
Wszystkie prawa zastrzezone Wyd ano 12/02



3-4 Instalacja

10. Zalecany Ponizej przedstawiono sktad rozpuszczalnika, ktérego stosowanie
: . zaleca sie do rozruchu wstepnego i do czyszczenia urzmaszyny.
rozpuszczalnik Rozpuszczalnik mozna naby¢ w firmie Nordson.

® Destylat 5%

Octan butylu 17%

Octan Cellesolve: 5%

Aceton 20%
® Benzen 80/100: 15%
* Xylol: 38%

Inny rozpuszczalnik o skfadzie zblizonym do podanego, to
rozpuszczalnik do celulozy.
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Rozdziat 4

Dziatanie
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Dziatanie 4-1

Rozdziat 4
Dziatanie

wykonywac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny

1. Codzienna obstuga Procedura czyszczenia kabiny i wyposazenia aplikacyjnego z
systemu centralnym podajnikiem proszku (jesli jest zainstalowany).

Wiekszos¢ systemow jest sprzedawana w komplecie z centralnym
podajnikiem proszku. Jesli podajnik taki nie jest zainstalowany, to
nalezy zignorowac te polecenia i opisy, ktore go dotyczg.

Aby bez problemu zmienic¢ kolor w kabinie i w systemie aplikacyjnym,
nalezy postepowac zgodnie z opisang procedurg,

Uruchomienie 1. WH6z karton z proszkiem do centralnego podajnika lub do
zasobnika.

2. Uruchom kabine.
3. Centralny podajnik proszku (jesli jest) ustaw w trybie pracy.

4. Sprawdz, czy rura ssgca znajduje sie w proszku i czy nie dotyka do
worka (jesli jest).

5. Wtdz weze przesytowe do zbiornikéw na odpady w tylnej czesci
centralnego podajnika (jesli jest).

6. Uruchom manipulator pistoletow (jesli jest).
7. Wtgcz odzysk.
8. Uruchom napylanie proszku i rozpocznij normalng prace.

9. Po okoto 2 minutach zawracania proszku przez waz zwrotny
przenies¢ wagz do zbiornika z sitem (jesli jest).
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Zatrzymanie i czyszczenie 1. Pozostaw wigczone napylanie przez pistolety.
2. Centralny podajnik przestaw w tryb czyszczenia (jesli jest).
3. Wycofaj pistolety z kabiny, aby zostaty w niej tylko dysze.
4. Zamknij drzwi kabiny z obu stron.
5. Wyitgcz pistolety.

6. Ustaw karton z proszkiem pod sitem, aby odzyskac proszek (jesli
jest).

7. Przedmuchajzewnetrzng powierzchnig rur ssagcych i koncowek
fluidyzacyjnych (jesli jest).

8. Uruchom sekwencje oczyszczania pompy (jesli jest).

9. Przedmuchaj zewnetrzng strone pistoletow (recznie lub
automatycznie, zaleznie od systemu).

10. Po zakonhczeniu pulsowania recznie oczysc tylng strone dyszy.
11. Oczys¢ podstawe kabiny.

12. Oczys$¢ Sciany i dach kabiny sprezonym powietrzem. NIE STOSUJ
GUMOWEJ WYCIERACZKI ani NIE DOTYKAJ $cian kabiny.

13. Oczys¢ ponownie podstawe kabiny.

14. Otworz obie zasuwy w kanatach i oczy$¢ wnetrze kanatu oraz wilot
do cyklonu.

15.Wrazie potrzeby, po wydmuchaniu wiekszosci proszku wytrzyj
wnetrzne kabiny lekko WILGOTNA, szmatka, dbajgc o to, by nie byta
zbyt mokra.

16. Odtgcz zasobniki od spodu cyklonow i otwérz drzwiczki serwisowe w
cyklonach.

17. Podtagcz weze zwrotne do uchwytéw do przedmuchiwania (jesli sg).

18. Uruchom sekwencje przedmuchiwania cyklonu, aby oczysci¢ waz
zwrotny (jesli jest).

19. Oczys¢ zasobniki sprezonym powietrzem i oczy$¢ miejsce pod
podstawg, cyklonow.

20. Ustaw zasobnik w potozeniu szczelnym pod cyklonem i zamknij
drzwiczki serwisowe.

21. Zdejmij karton z proszkiem z centralnego podajnika (jesli jest).
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Zatrzymanie i czyszczenie 22. Podcisnieniem oczys$c sito, aby usung¢ zanieczyszczenia (jesli jest).

(cd.)
23. Recznie oczysc sito sprezonym powietrzem (jesli jest).

24. Oczys¢ pozostate elementy centralnego podajnika proszku (jesli
jest).
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Rozdziat 5

Konserwacja
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Rozdziat 5
Konserwacja

wykonywac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny

OSTRZEZENIE: Wdychanie z powietrzem niektorych pytow
oo (takze proszkow lakierniczych) moze by¢ niebezpieczne dla
@ zdrowia. Wiecej informaciji znajduje sie w karcie
bezpieczenstwa materiatu (MSDS), ktorg nalezy uzyskac od
producenta proszku. Nalezy uzywac odpowiednich
zabezpieczen drog oddechowych.

1. Konserwacja codzienna UWAGA: Podczas konserwaciji lub czyszczenia sita trzeba uwazac, aby
nie uszkodzi¢ siatki. Jesli na siatce sita widac Slady uszkodzen, nalezy
jg natychmiast wymienic.

* Razw ciggu osmiogodzinnej zmiany nalezy rozmontowac wszystkie
elementy majgce stycznosc¢ z proszkiem, usung¢ z nich nadmiar
proszku, przetrze¢ niepylgca szmatkg i ponownie zmontowac.

® Spawdz, czy uszczelki nie sg uszkodzone i w razie potrzeby wymien.

* Sprawdz droznos$¢ wezy odpowietrzajacych, oczysc¢ i popraw
mocowanie.

® Sprawdz, czy nie sg uszkodzona kable i weze, w razie potrzeby
wymien lub napraw.

® Obejrzyj urzgdzenie i sprawdz, czy nie wystepujg wycieki, usun w
razie ich stwierdzenia.
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1. Konserwacja codzienna
(cd.)

2. Czynnoscirutynowe

Zasobnik wyrownawczy (jesli
jest)

Uszczelki

Cyklony

Sprawdz dziatanie systemu transportu proszku.

Co cztery godziny przy pracujgcym wentylatorze oczy$¢ wnetrze
kabiny, wdmuchujgc proszek do wlotu cyklonu w kabinie.

Co cztery godziny sprawdz zapetnienie w zbiornikach na odpady -
jesli zbiornik jest w potowie zapetniony, nalezy go oproznic.

Co cztery godziny lub czesciej sprawdz poziom proszku w zbiorniku
lub w kartonie na proszek.

Co cztery godziny sprawdz pompe proszku i pistolet, oczysc
zgodnie z instrukcja.

Co cztery godziny czys¢ powierzchnie czujnika UV co najmniej 10
minut, w razie potrzeby nawet dtuzej, aby utrzymac przeptyw
powietrza (jesli jest zainstalowany).

Sprawdz, czy w zasobniku nie znajdujg, sie zanieczyszczenia, w razie
potrzeby opréznij i oczysc.

W regularnych odstepach czasu nalezy zapisywac¢ wartosc
przeptywu powietrza. Analizujgc wykres mozna natychmiast
wychwyci¢ wszelkie anomalie w pracy systemu, spowodowane
blokadg lub innymi problemami.

Regularnie sprawdzaj uszczelki na drzwiach cyklonu i zasobnika
wyréwnawczego. Wszelkie nieszczelnosci majg negatywny wptyw na
wydajnosc.

Sprawdzaj, czy wystepuja zbrylenia proszku i usuwaj je
mechanicznie lub chemicznie, poniewaz negatywnie wptywajg na
wydajnosc.

W urzgdzeniach z filtrami koncowymi mozna nie stwierdzi¢
wydostawania sie proszku, ale jesli byty sporzgdzane odpowiednie
notatki, wystgpienie awarii bedzie fatwo zauwazone.
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2. Czynnosci rutynowe (cd.)

Sprezone powietrze

Uziemienie

Bezpieczenstwo elektryczne

* Otworz kanat spustowy. Za pomocg, czystej biatej szmatki sprawdz,
czy nie ma zanieczyszczen woda, olejem lub innymi substancjami.
W razie potrzeby usun przyczyne zanieczyszczenia.

UWAGA: Osuszacz powietrza (jesli jest zainstalowany) powinien by¢
wtgczony przez caty czas, aby unikng¢ gromadzania sie wilgoci w
elementach sktadowych systemu.

* Stale sprawdzaj uziemienie produktow przez zawieszki. Regularnie
czyS¢ zawieszki.

* Nie rzadziej niz co 12 miesiecy urzgdzenie trzeba testowaé¢ pod
katem bezpieczenstwa elektrycznego, zgodnie z obowigzujacymi
regulacjami prawnymi.
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Rozdziat 6

Rozwigzywanie problemow

© 2002 Nordson Corporation ColorMax P/N 7105015C
Wszystkie prawa zastrzezone Wyd ano 12/02



6-0 Rozwigzywanie problemow

P/N 7105015C ColorMax © 2002 Nordson Corporation
Wydano 12/02 Wszystkie prawa zastrzezone



Rozwigzywanie problemow 6-1

Rozdziat 6
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny
wykonywac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

1. Wazne wskazowki przy W tabelach w dalszej czesci rozdziatu przedstawiono ogoéine informacije

. .. . pomocne przy rozwigzywaniu podstawowych problemoéw. W niektorych

p oszulzwanlu rusuwaniu sytuacjach moga by¢ potrzebne bardziej szczegotowe dane, schematy
ustere lub urzadzenia pomiarowe.

Nalezy pamietac, ze awaria moze miec¢ kilka przyczyn. Zaleca si¢
sprawdzenie wszystkich potencjalnych przyczyn danej awarii.
Oczywiste przyczyny wadliwego funkcjonowania urzgdzenia, jak
uszkodzone przewody, brakujgce elementy potgczeniowe itp. powinny
by¢ zauwazone przy kontrolach wizualnych i natychmiast usuniete.

Urzgdzenie nie zawiera zadnych czesci naprawialnych przez
uzytkownika. Wszelkie uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione na
oryginalne, dostegpne w firmie Nordson.
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Rozwigzywanie problemow

2. Rozwigzywanie
problemow

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

Slady ragk we wnetrzu kabiny

Normalna obstuga

Przeprowadzi¢ procedure
czyszczenia

Proszek wydostaje sie z kabiny

Podczas normalnej pracy

Nieprawidtowo ustawiona
przepustnica powietrza

Zablokowane elementy filtra

Zablokowany filtr koncowy

Nadmierny przecigg zewnetrzny

Elementy wprowadzane do kabiny
sg za gorgce

Podczas zmiany koloru

Sprawdzi¢ przyczyny opisane
powyzej

Sprawdzi¢, czy drzwi kabiny sg
zamkniete

Automatyczne pistolety wsuniete za
gteboko do kabiny

Ustawic wtasciwag predkosc.
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
filtra koncowego

Zapoznac sig z instrukcjg obstugi
filtra koncowego

Zamkng¢ wszystkie drzwi lub
zastosowac bariere ograniczajgca,
przeciag

Zwiekszy¢ czas stygniecia po
wyjsciu z suszarki

Patrz wyzej

Zamkngg¢ drzwi

Przesung¢ pistolety, aby dysze byty
w jednej ptaszczyznie ze Sciang,
wewnetrzng kabiny

Zanieczyszczenia podczas
zmiany koloru

Niedoktadne czyszczenie

Zbyt kroétkie lub pominigte
napylanie bez odzysku na poczgtku
pracy z nowym kolorem

Proszek zbiera sie w kabinie

W cyklonie gromadzi sie zbrylony
proszek

Uszkodzone sito

Ponownie oczysci¢ system

Sprawdzi¢, czy w odzyskanym
proszku wystepuijg,
zanieczyszczenia, zebrac¢ na folii
aluminiowej i ogrzac zapatkg az do
stopienia

Oczyscic¢ kabine tak, jak podczas
uruchamiania

Usung¢ zbrylony proszek
rozpuszczalnikiem. Nie drapac
wewnetrznej powierzchni cyklonu

Naprawic¢ lub wymieni¢
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

Niska wydajnos$é systemu

Za duzy przetrysk

Mato skuteczne wytrzgsanie

Nieskuteczne uruchamianie
pistoletu

Zta jakos$¢ proszku

Niskie kV pistoletu lub btgd w
nastawach

Ubytki z cyklonu

Awaria uszczelki zasobnika
wyréwnawczego

Przepetnienie zasobnika

Nieszczelne drzwiczki inspekcyjne

Powtorzy¢ wytrzgsanie

Podja¢ dziatania naprawcze

Odby¢ rozmowe z dostawcg,

Zapoznac sie z instrukcjg, obstugi

Naprawi¢ lub wymieni¢

Sprawdzi¢, czy w instalacji zwrotnej
nie ma blokady

Naprawic lub wymienic
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